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 用户须知

尊敬的用户，衷心感谢您选择科建仪器产品！

为能保障您顺利使用本产品，避免发生人身伤害或者损坏设备，请务必详细阅读以下内容：

● 在开机前请务必详细阅读本手册，充分了解本产品各项功能以及安全注意事项，以避免因错误

操作导致人员受伤或设备受损；

● 在打开包装后，应详细检查产品是否有因运输等其他因素导致的损坏；

● 本产品使用前或长期停止使用后重新使用时，在通电前请务必检查是否安全接地及绝缘电阻；

● 用户应严格按照本手册规定的操作方法进行试验；

● 用户应严格按照本手册规定的各项参数进行试验，严禁超出范围试验，以免造成损坏；

● 本产品使用中如发生故障，请及时与本公司联络，我们将提供全面的维护或技术支持；

● 严禁拆卸、改变本产品的结构、电路、控制系统等行为；

● 由于用户违规操作或私自改变本产品结构或电路而导致的产品损坏或人身伤害，本公司不承担

任何责任.

■ 郑重申明

●因产品持续升级可能导致的内容更新，或对本手册进行的印刷勘误导致的必要更改，恕不另行通

知，必要时请联系本公司，已核实相关内容；

●本手册仅为客户提供使用指引和参考，不作为向本公司提出任何条件的依据；

●未经本公司书面许可，任何单位与个人均不得复制、再版、摘录本手册之内容；

●本手冊的最终解释权属于广东科建仪器有限公司.

■ 警告标识

在本手冊中,鉴于安全上的考虑，防止发生危险或意外事故，请用户在使用时务必注意下列的各项警

告标识,并请务必遵守下列危险﹑警告标识的提醒：

小心触电
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小心危险

必须接地

禁止倾斜/倒置

不可碰撞

禁止使用易燃易爆物品

禁止触摸

定期保养

■ 使用环境

●室温：20˚C±10˚C；

●电源：AC220V±22V，50Hz ，主机电源应可靠接地；

●工作环境清洁，无强磁场和震动源，工作台平整稳固.

■ 产品结构
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■ 技术参数

机型编号 KJ-6017A

设备占地尺寸 560mm*360mm

玻璃平台尺寸 480mm*250mm*12mm

最大涂布行程 300mm

涂布速度 10-999mm/min

涂膜支架重 0.32KG

总功率 370W

电源 220V；50Hz

重量 35KG
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■ 按键说明

● 启动画面

图 1-1

（1）插上电源，按下电源按钮，电源按钮自带的指示灯亮起，设备电源接通（如图 1-1）；点击

屏幕任意地方进入操作界面（图 1-2）

● 操作界面

图 1-2

（1）在操作画面中点击：进入系统，进入当前运行画面；
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（2）屏幕上有复位，启动，停止三个按钮可以选择；

（3）每次开始工作前，线棒必须位于最左端之起始部位（或先点击复位键）；

（4）屏幕下方有 300/600/999mm/min的原始涂布速度可以选择；

● 运行界面

（1）在运行画面中点击 按钮，进入当前设置画面，可以设定三个涂布速度及运行次数。
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（2）点击三个涂布速度按钮，进入当前画面。输入速度值，按 Enter键输入或 Esc键退出，涂布速度可

以根据客户需求进行更改设定。

(3)点击次数下方按钮，进入当前画面。输入次数值，按 Enter键输入或 Esc 键退出，涂布次数可以根据

客户需求进行更改设定。
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在设置画面中点击 按钮，进入当前手动设置画面，可以显示当前位置。

(1)在手动画面中点击速度按钮，进入当前画面。输入速度值，按 Enter键输入或 Esc键退出，涂布速度

可以根据客户需求进行更改设定。

(1)在设置好当前位置以及运行涂布速度情况下，点击 ， 按钮，即进入当前画面进行手动操作。

● 水平调节

在涂布机的两端都配有小型水平仪，确定好摆放位置后，调节涂布机的四个地脚，已达到水平
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位置即可

● 线棒安装

（1）配合线棒涂布

先取适量大小的基材平放于玻璃板上，用夹子固定前方，将线棒卡进两端的固定槽内，把铁氟龙

挡块调好,防止玻璃摆动滑落（如图），线棒装好后要检查线棒是否完全与玻璃板贴合，两端的水

平位置要均衡。

（2）配合可调式涂膜器

先取适量大小的基材平放于玻璃板上，用夹子固定前方，将推杆圆棒卡进两端固定槽（注意推

杆圆棒安装好后，圆棒与玻璃台面是悬空的，不能贴合在一起），并将可调式涂膜器放置于推杆前

段

■ 操作指引

● 制样

 材料及相关设置确认好后，将胶水均匀倒放在线棒前端（线棒运行方向），注意：涂布液

流平性较大时，尽可能的倒放靠中间位置，以免涂布过程中涂布液向机台两边蔓延，污染

机台

 按下启动键 （若第一次设备未启动，请先点击复位键 ），设备开始正常涂
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布，当设备运行时，注意观察显示屏的位移标识 ，当位移

标准移动至最右端时，设备停止。此时需先取下线棒，然后再点击复位键 ，设备回

复到初始位置

 将涂布好的材料，移至烘箱内烘烤（移动时请保持材料的平整，以免涂布液产生自流，影

响涂布精度）

 清洗线棒（注意：涂布完成后应立即清洗，以免涂布液产生凝固，堵塞线棒）

● 可调式刮刀

 工具检查

检查刮刀面是否有损伤（缺口、高低不平等），将可调式刮刀平放于平整台面，调整两边

的旋拧帽 纵向“0”刻度对正刻度杆上的中标线， 旋拧帽下端

边缘与刻 度杆上横向的“0”刻度重叠，此时刮刀 调整至水平

0位，

 单位确认

旋拧帽上的数字标识刻度一圈是表示 50 格，每一小格代表湿涂布液 0.01mm（即 10μm）,

旋拧帽拧一圈代表湿涂布液 0.5mm（即 500μm）；刻度杆上的横向标线，最下端有一个“0”

标识，中标线左右两边都有横向的刻度线，每一刻度线之间代表旋拧帽一圈即 0.5mm

 涂布制样

调整好所需涂布量（通过旋拧帽参考刻度值调节），将可调式刮刀放置于涂布台上（此时

需确定材料胶水及设备运行都是正常，并已做好涂布前准备），将胶水倒入刮刀中，按下

涂布机中 ，设备开始运行。后续操作与线棒涂布后续操作一致。

■ 维护与保养

● 设备应定期进行维护和保养；

● 每次使用前和使用结束之后，请务必对设备进行清洁；

● 用化学试剂对标准试验板进行清洗等处理时，必须远离设备，单独进行该项作业，避免化学试

剂损坏设备；

● 涂布完成后请立即清洗可调式刮刀，清洗时请勿将刮刀拉拔出来，可通过溶剂浸泡的方式来完

成清洗，每次在涂布前请使用干净的溶剂清洗刮刀面，并使用无尘布擦拭干净；
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● 使用涂布工具（线棒、可调式刮刀）时请注意不要碰撞，及时清洗，清洗完成后请使用干净的

溶剂对涂布工具进行浸泡，二次涂布时需用将溶剂擦拭干净，在整个使用、清洗的过程中，

请使用无尘布或不产生纤维碎屑的棉布。

● 禁止非本公司专业维修人员进行拆解等处理！如有任何需要请及时联系本公司售后服务人员。

■ 装箱清单

机型编号 电源线 玻璃板 塞尺 涂布机 用户手册 产品保修卡

6017A 1 1 1 1 1 1

合同另有约定的，以合同约定的内容为准.

■ 联系我们

如果您在使用过程中遇到任何问题，请与我们取得联系，我们将竭诚为您服务.为了能尽快为您解

决问题，请将问题以书面形式或电子邮件提交.虽竭尽全力，但疏漏和错误在所难免，欢迎广大用

户批评指正.

服务热线：400-086-3286

公司网址：www.kejian-tech.com

企业邮箱：kejian-tech@163.com

工厂地址：广东省东莞市万江街道莫屋社区致富路 2 号

华东分部：昆山市开发区创业路 800 号 1001 室


